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DRIVE-IN
CATÁLOGO
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El Drive In es el sistema de almacenaje de palets óptimo y más común cuando se necesita 
almacenar productos homogéneos con un gran número de palets de la misma referencia. 
Posse almacenamiento de alta densidad que aprovecha al máximo el espacio y la altura 
disponibles del almacén al reducir los pasillos de trabajo de la carretilla. 

- Facilita adicionalmente los flujos de 
mercancías conocidos como LIFO (Last In 
First Out – Última Entrada Primera Salida), 
así como los FIFO (First In First Out – 
Primera Entrada Primera Salida)

- Permite el almacenamiento de productos 
con gran volumen y productos que 
necesiten una rotación baja.

- Rentabilidad máxima del espacio 
disponible y menor número de pasillos 
entre los racks.

Características del sistema

Sistema Drive-in
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Perfil con orificios hexagonales   

Viga longitudinal galvanizada                

Cartela lateral

Sistema de sujeción a embutición    

Viga longitudinal galvanizada                

Cartela central

Perno con arandela plana de presión

Destaje a embutición 

Perfil con orificios hexagonales   

Componentes
Cartela Lateral

Cartela Central
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Tipos de marcos

Perfil hexagonal

Riostras             

Placa base           

Orificio tipo 
hexágono 

Dependiendo carga y altura
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Viga LongitudinalCartelera Central          Carril Guía Protector Frontal         1 32 4

Sistema Drive-in
Elementos básicos
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Cartelera Lateral                 Marco                 Viga Principal               Atirantado Superior              5 6 7 8
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Características:

- Ataque del pallet, por el lado de 1200 mm

- Pallet 1200 x 1000 mm de fondo

- Capacidad de carga hasta 4.500 kg (estático)

El pallet americano se caracteriza por tener 
una mayor resistencia a cargas dinámicas 
entre 600 – 1500 Kg, puede ser cargado por 
cualquiera de sus 4 laterales. 

Posee grandes dimensiones, ya que sobresale 
de la media de palets de madera estándar, 
contando con unas dimensiones de 1.200x 
1.000 mm, pudiendo soportar una carga de 
hasta 1.500 kg de carga dinámica y 4.500 kg 
para el almacenamiento estático.

Pallet Americano

Tipos de operación 

1200 mm

1000 mm

X

Y
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Holguras

1200 mm 

1200 mm 

1350 mm 

120 mm / 150 mm

120 mm / 150 mm

150 mm

Espacios entre posiciones pallet y marco
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Al comparar el espacio del sistema DRIVE IN aumenta en un 30% la cantidad de posiciones (880)
sobre un mismo espacio, a diferencia del sistema SELECTIVO que llega hasta un maximo de 672 
posiciones.

SISTEMA
DRIVE-IN

Total posiciones= 880

Total posiciones= 672

SISTEMA
SELECTIVO

A

B

Comparación 
de Sistemas

(Vista Frontal)

(Vista Superior)

(Vista Superior)

(Vista Frontal)
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Protector tipo bota

Los protectores de refuerzo de pilar son utilizados 
en las instalaciones de estanterías industriales 
en las que el pilar se debe proteger a una altura 
superior a la que alcanza el protector de pilar. 

Pueden ser tanto de chapa metálica como de 
plástico, los protectores de pilar se instalan en cada 
uno de los pilares externos de la estantería
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Telefono: (02) 287-0911
Web: shelves-shelves.com
Correo: info@shelves-shelves.com
Direccion: Av. General Rumiñahui y Av. General Pintag 
(Sangolquí, Ecuador)


